OVACIK ALTIN MADENiI

ACIK OCAK

Ovacik Altin Madeni Agik Ocak isletmesi filen 2001 yilinda
Stage 1 projesi ile faaliyete gecti. Toplam 166.000m® alani
kaplayan calisma sahasi su anda Stage 4 asamasina ulagarak
acik Uretim nihai sinirlarina gelmistir. Toplam faliyet alani ise
280.000m? ye ulasmistir. Ayrica Tirkiyenin maden acik
isletmeleri arasinda en derin ocaklardan biridir.Ocak derinligi
155 metredir. Baglangigtan bu yana toplam cevher ve pasa
olarak islenen malzeme miktari 15 milyon m* civarinda olup;
Eylil 2007 tarihindede cevher uretimi tamamlanmistir. Daha
sonra rehabilitasyon ve sevlerin durayhligini saglamak igin
dretimi bitmis acgik isletme c¢ukuru etap etap pasa ile
doldurulmustur. S damarinin oldugu ocak c¢ukuruna 2004 ve
2005 yillarinda yaklasik 2.500.000m> pasa doldurularak fistik
camlari ile rehabilite edilmistir. Son olarak da Uretimi biten ocak
¢ukuruna ekim 2007 ve Mart 2008 tarihleri arasinda
1.300.000m> pasa ile doldurulmustur. Yeralti isletmesinin

uretiminin sonlanmasiyla bu alanin rehabilitasyonu tamamlanacaktir.

Acik isletmede cevherin kazisi igin gerekli patlatmalar Koza caliganlari tarafindan yapilmistir.

Deneyimli kadromuz cevher ile pasanin patlatma ile karigimi
engelleyerek, sev stabilitesinin  bozulmasini  énlemiglerdir.
Patlatma ekibi bugline kadar Ovacik igsletmesinde 2000'e yakin
patlatma yaparak diger igsletmelerimizin de teknik personel
ihtiyacini karsilamigtir.

Koza Gurubu, madenciligin tim birimlerinde is emniyetinin 6n
planda olmasini ilke edinmigtir. Bu amagla c¢alisanlarin
egitimine, is emniyeti ara¢ ve gereglerini kullanmalariyla ilgili
disiplinlerine 6zen gosterilmekte, cesitli egitim caligsmalan
duzenlenmektedir. Duzenli olarak yapilan is emniyeti
toplantilari ve egitimleriyle de galisanlarin kigisel is guvenligi
kiiltlirinii kazanmasi amaglanmakta ve bu alanda Tirkiye'de
cevre ve is glvenligi kurallarina uymada en iyi isletme
olunmasi hedeflenmektedir.




KAPALI OCAK

Maden Yatag

Ovacik altin yatagi, cesitli derecelerde alterasyona
ugramis andezit tlird volkanik kayalar icerisinde
epitermal olarak olusmus iki adet kuvars damarindan
(M ve S) ibarettir. Dogu ve Bati dogrultusunda uzanan
her iki damara tavan & taban tasinda agilan bir
desandre (1/7 edimli) ile ulagsiimaktadir. Ana desandre
uzunlugu 1500m ve disey derinlik mesafesi 210m dir.
Ana desandreden surulen dik hazirhk galerileri
vasitasiyla cevher damarlarina ulasiimaktadir.

Uretim Methodu

Yeralti igletmemizde kes-doldur dilimleme dretim methodu uygulanmaktadir. Uretim tam
mekanize olarak yapilmaktadir. Cevher dretimi 4 adet yeralti kepgesi (LHD), 4 adet yeralti
kamyonu, 3 adet delici makina (jumbo), 1 adet yeralti mixer kamyonu, 1 adet beton
puskdrtme  makinasi  (spreymek) ve ¢esitli  yardmci  makinalar  kullanilarak
gergeklestiriimektedir.

Cevher kazisi planlanan katlarda bir déngu
seklinde gercgeklestirimektedir. Patlatiimis
aynalarda yukleme ve tasima islemi
gerceklestirildikten sonra gerekli tahkimat
yapilarak tekrar delme ve patlatma iglemi igin
hazirlanmaktadir. Cevherin tamami alinmis
olan Kkatlar, belirlenen oranlarda c¢imento,
micir ve kdl iceren dolgu malzemesi ile
doldurulmaktadir. Belirlenen dolgu priz alma
suresi tamamlandidinda dolgu yapilan katin
alt veya Ust katlarinda cevher kazi
galismalarina baslanmaktadir. Yeralti maden
ocagindan c¢ikarilan cevher o6nce stok
sahasinda depolanmakta, oradan da cevher
isleme Unitelerinde islenmek Uzere kiricilara tagsinmaktadir.

Yeralti Uretim Miktar

Yeralti aylik cevher Uretim miktari 20,000 ton - 25,000 ton arasinda degismektedir. Aylik kazi
ilerleme miktari ise yaklasik olarak 350m - 400m arasindadir.

Yeralti Organizasyon Yapisi ve is Giicii

Yeralti igletmesi teknik bolim ve Uretim bdlima olarak iki birim halinde yapilandiriimistir.
Planlama, kaya mekanigi, maliyet ve havalandirma gibi unsurlar teknik birimin
kontrolindedir. Uretim bolimi ise planlanan Uretimin  ve servis faaliyetlerinin
gergeklestiriimesinden sorumludur.

Yeralti isletmemizde, Kasim 2009 itibariyle 75 kisi calismaktadir. Maden yonetimi KOZA-
IPEK Grubuna gectikten sonra, yeralti isletmemizde yabanci personel kalmamistir. Sirket
calisanlari gorevlerinin gerektirdigi seviyede meslek ici egitimden gecirilmiglerdir.



1- Kirma-Eleme Unitesi:

Aclk Ocak ve yeraltl isletmelerinden gelen
cevher, ceneli ve konik Kiricilardan olusan iki
kademeli kirma igleminden gecer. Kirilan cevher
iki kath elekten elenmekte; 18 mm olan alt elek
altina gecen bolum ince cevher silosuna, elek
Ustinde ve orta katta bolum ise tekrar konik
kiriclya beslenmektedir.

Unitede alinan gevre ve isgi saghgi énlemleri
sunlardir:

Toz Kontrol: Tesiste iki adet islak toz tutucu bulunmaktadir. Toz tutucularin biri kirici digeri
ise eleme Unitesindedir.

Giiriiltii: Duzenli guriltd  dlglimleri  yapilmaktadir. Olglilen degerler Guriiltii  Kontrol
Yonetmeligi limitlerinin altindadir.

Calisanlar ise makinalara yakin gurultali ortamlarda kulak koruyucular kullanmaktadir.

isci Saghg ve is Giivenligi: Kirma eleme (initesinde galisan operatorler kisisel koruyucu
ekipmanlarla galisirlar. Bu ekipmanlar koruyucu baret, yanlari kapali is goézligu ve metal uglu
bottur. Herhangi bir makina bakiminda ve elle yapilan islerde koruyucu eldiven giyilir.

2- Ogiitme Unitesi:

Bu Unite bir gubuklu, bir bilyali degirmen ve
siklonlardan olusmaktadir. ince cevher
silosunda bulunan kirilmig cevher ¢ubuklu
degirmene beslenir. Cubuklu ve bilyal
degirmen cikisi pompa ile siklonlara
pompalanir. Ortalama 75 Micron boyutuna
indirilmis Siklon st akimi, altin ¢déziindiirme
Unitesine giderken, alt akimi yeniden
ogutulmek Uzere bilyali degirmene tekrar
doner.

Sistemde 6gutme islemi sulu yapildigindan ve sisteme bu agsamada herhangi bir kimyasal
ilave edilmediginden, yukarida bahsedilen is¢i Saghgi ve is Givenligi énlemleri haricinde
cevre dnlemleri gerekmemektedir. Unite cevresi yiiksek esiklerle gevrili ve igerisinde pompa
cukuru bulunan betonarme tabanda bulunmaktadir. Uniteden olabilecek dokilmelere pompa
cukurunda toplanip temizleme pompalari ile sisteme tekrar geri gonderilmektedir.

Ogutme Unitesinde cevher yogunluklari saatlik dlgimlerle kontol edilmektedir. Ayrica
degirmen ylkleri ve siklon basinci gibi pek ¢ok deger Citect kontrol sisteminden izlenip
kontrol edilebilmektedir.



3- Lic ve Adsorpsiyon Unitesi:

75 mikron boyuta ogutilmis sulu ¢amur
halindeki cevher siyanlr ile karngtirimak UGzere
lic tanklarina génderilmektedir. Li¢ tanklarindaki
camura siyanur ¢ozeltisi ve saf oksijen verilerek
cevherin  blnyesindeki altin ve gumusin
¢bzindurllerek suya gegmesi saglanmaktadir.
Siyanur ve oksijen ile reaksiyona giren kati
haldeki altin ve gumuUs c¢o6zlUnerek suya
gecmektedir.

Adsorpsiyon Unitesinde ise suya gegen altin ve
gumusin ¢amurdan ayrilmasi igin aktif karbon
verilmektedir. Aktif karbon altin ve gumusu
adsorplayarak kati halde blnyesinde
toplamaktadir. Altin ve gimuisi blnyesinde toplayan dolu aktif karbon 6zel elekler ile
camurdan ayrilmaktadir. Sonrasinda, siyanurli ¢amur aritiimak tzere kimyasal bozundurma
Unitesine, altin ve gimus yUklu karbon ise altin ve gimisin kazanilmasi icin siyirma
Unitesine gonderilmektedir.

Tanklardan ayrica dizenli olarak alinan numuneler ile pH, karbon orani ve c¢amur
yogunluklari da élgtlmektedir.

Li¢c ve adsorpsiyon Unitesi igerisinde pompa ¢ukuru bulunan ve gevresi belirli bir ylkseklige
kadar esiklerle gevrili beton tabanda bulunmaktadir. Buradan olabilecek dokllmeler, beton
alanda bulunan pompa gukurunda toplanip, tanklara tekrar geri génderilmektedir.

isci Saghigi ve is Giivenligi: Yukarida belirtilen operatérler icin koruyucu ekipmanlara

ilaveten unitenin belirli noktalarina kimyasalla veya gamurla temas halinde kullanilmak uzere
emniyet duslari yerlestirilmigtir.

4- Siyirma ve Altin Odasi:

Siyirma ve altin odasi 4 ton yikli karbon kapasiteli siyirma
kolonu, aktiflestirme firini, elektroliz hiicreleri ve izabe firini ile
solisyon tanklarindan olugsmaktadir. Bu Unitelere altin ve
gumus siyanur kompleksi halinde gelmekte altin ve gumus
kazanildiktan sonra kalan solusyonda siyanur bulunmaktadir.
Bu solusyon lic ve adsorpsiyon Unitesine geri
gonderilmektedir.

Unite yine tabanda pompa cukurlari bulunan ve cevresi belli
bir yUkseklige kadar esiklerle cevrili beton tabanlarda
bulunmaktadir. Burada olabilecek ddkiimeler pompa
cukurlarinda toplanip lig ve adsorpsiyon Unitesine geri
gonderilmektedir.

Siyirma ADS-1 tankindan karbon kolonuna pompalanan yUkli
karbonun Uzerinden altin ve gumusun siyirilmasiyla sonuglanan 6 asamadan olusmaktadir.



Karbondan siyirilan altin ve gumus yukli solUsyon elektroliz tankina ve ordan da elektroliz
hlcrelerine gonderilir.

Elektroliz hiicrelerinde toplanan altin ve giimis ise basingli su ile yikandiktan sonra filtrelenir
kurutma firininda kurutulur ve dékiim potasinda doékualur.

5- Kimyasal Bozundurma Unitesi:

Kimyasal bozundurma Unitesi (¢ asamadan
olugsmaktadir:

1. 1- Siyanir bozundurma,

2. 2- Agir metal duraylama ve

3. 3- Havuz geri dénls suyu duraylama ve
dokilmelerin bozundurulmasi.

Lic ve adsorpsiyon Unitesinden ¢ikan atik pulp
atlk havuzuna gonderiimeden o6nce kimyasal
bozundurma Unitesinde bozundurulmaktadir.
Atik havuzuna gonderiimeden Once siyanur

degerleri istenen seviyeye indirilmektedir.

Siyanur Bozundurma: Birinci asamada serbest ve metal siyanir bilesikleri (demir siyanar
bilesikleri harig) INCO prosesinde sodyum meta bisilfit ve oksijen ile siyanata
donustirulmektedir. Siyanatlar daha sonra hidrolize ugrayarak karbonat ve amonyuma
donusmektedir. Demir siyanur bilegikleri ise bakir ile ¢okturulerek durayl hale getirilmektedir.

Agir Metal Duraylama: Bu asamada arsenik ve antimon gibi agir metaller ferrik sulfat ile
¢cokturulerek durayh hale getiriimektedir.

Kimyasal bozundurma Unitesi ¢ikisindan zayif asitte ¢dzliinen siyanir oranini élgmek icin
saatlik numuneler alinir ve pikrik asit testi ile olgim yapilir. Ayrica desarj hatti Uzerinde
bulunan bir otomatik numune alma makinesinden alninan kompozit numune de her gun
laboratuarda distilasyon yontemi ile analiz edilir.

Geri Déniis Suyu ve Doékiilmelerin Bozundurulmasi: Uglincli bagimsiz bir tank gerektigi
takdirde atik havuzu geri donus suyunda agir metallerin ferrik silfat ile tekrar duraylanmasi
amaciyla kullaniimaktadir.

Isci Saghgi ve Is Giivenligi: Bu Unitede Isgi
Saghgr ve Is Guvenligi onlemleri lic ve
adsorpsiyon unitesi ile aynidir.

6- Atik Desarj Hatti: Kimyasal bozundurma
Unitesinden ¢ilkan bozundurulmus atik,
tesisten atik havuzuna yuksek yogunluklu ve
Gift cidarh polietilen borular ile
pompalanmaktadir.




